YUKSEK MUKAVEMETLI SOGUK HADDE VE KAPLAMALI SACLAR (H)

Soguk Haddelenmis Yiiksek Mukavemetli celikler, son Grlinin direncini arttirmanin yani sira ayni
zamanda kullanilan sacin kalinhdini digiirmek igin tasarlanmig 6zel geliklerdir.

Soguk haddelenmis olarak tretilen bu saclarin {izerine herhangi bir metalik kaplama (sicak daldirma
galvaniz, elektrogalvaniz, galvanil, vs.) uygulanabilmektedir.

Yiksek mukavemetli bu celikler diisiik alagimli olmasina ragmen 6zel haddelenme ve tavlama
teknikleri sayesinde ticari kalite saclara karsi mukavemetleri daha yliksektir. Ayni zamanda sacin
islenebilirligi de oldukca tlksektir; buna ragmen c¢ok karmasik islenmis son Griinler igin
tasarlanmamigstir.

Bu saclarin yogun olarak kullanildidi alanlar ;

- Otomotiv aksesuarlari

- Ic yapisal parcalar

- Otomotiv stispansiyon komponentleri
- Dikisli Borular

CIFT FAZLI MUKAVEMETI YUKSEK SACLAR (DP)

Cift fazh saclar (DP), yukarida bilgi verilen geleneksel tip yliksek mukavemetli saclarin yeni kusak
tirevidir. Otomotiv sanayicilerinin son yillarda ortaklasa gelistirdikleri ve 6zl itibari le sacin gok 6zel bir
metodla tavlanmasi sonucunda Uretilir.

Bu tavlama sirasinda sacin ferritik dzellikleri giiclendirilirken (sekillendirmeyi arttirir), diger taraftan 2.
faz da malzemenin martensitik 6zellikleri giclendirilir (sacin mukavemetini arttinr). Tavlama da
martensitik devrenin uzun tutulmasi, sacin direncini daha da arttinir.

Cift faz (DP) kalite saclarda her tirli kaynak yodntemi rahatlikla uygulabilir. Geleneksel yiiksek
mukavemetli saclarla karsilastirildiginda sekillendirme isleminden sonra sacin geri yaylanma ozelligi
daha distktiir. Dider taraftan tim DP kalite saclar firinda sertlestirme (bake-hardening) o6zelligine
sahiptir. Dolayisi ile Giretim asamasindan sonra son Uriine tekrar bir sertlestirme tavlamasi yapilabilir.

Cift fazli sac kullamniminin yarattigi bazi avantajlar sunlardir :

- Adirliktan kazang (riinde ayni mukavemeti saglamak icin daha ince sac kullanilabilir)
- Uretimde kolaylik

- Daha uzun Griin émri

- Daha fazla yik tasima giici

- Daha dusuk tretim maliyeti
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Bu teknik spesifikasyon gonderilen kisi ve kurumun bilgisi ve kullanimi igindir. 3. kisilere gonderilmemesi 6nemle rica olunur.



Kullanim Alanlarn :

- Otomotiv parcalan (Kapi profilleri, Tampon profilleri, Arac koltuk iskeleti profilleri)
- Boru uygulamalari (Cogunlukla mobilya, bisiklet sektériinde kullanilan borular)

Sekillendirme Ozellikleri :

Biikiim : Bikim ozellikleri en mukavim kalitelerde dahi oldukga iyidir. Cok hassas
biikimlerde daha iyi sonug almak igin hadde yoniiniin tersine biikiim yapilmasi
Onerilir.

Roll-forming : DP kalitesindeki saclar roll-forming uygulamalari igin uygundur

Presleme : DP kalitesindeki saclarin hem sivama hem de gerilme &zellikleri preslemeye

uygundur. Presleme igin dizayn yapilirken radyus'u biraz yiksek tutarak,
preslenecek parcanin makinada akmasini saglayacak sekilde optimizasyon
yapiimalidir..

Kesme ve Stamping (Pul cikarma) :

DP kalite saclari keserken veya stampada seri lretim yaparken dodru bicaklarin ve kesme
ekipmanlarinin kullaniimasi énemlidir. Bunu belirleyecek faktorler sacin kalinhidi ve mukavemetidir.
Kesme islemini miiteakip sac kalinhiginin %10-12 si kadar kesme kenar temizligi yapmak &nerilir.
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ORTA VE YUKSEK MUKAVEMETLI SOGUK HADDE CELIKLER

Akma Cekme
Celik C % Si%  Mn% P % S % Al % Ti% Nb% Mukavemeti Mukavemeti Uzama
Kalite No. max max max max max min max max (Mpa) (Mpa) (% min.)
H180YD | 10.921 0.01 0.10 0.70 0.06 0.025 0.02 0.12 === 180-240 340-400 34
H180BD | 10.354 0.04 0.50 0.70 0.06 0.025 0.02 === ---- 180-240 300-360 34
H220YD | 10.923 0.01 0.10 0.90 .08 0.025 0.02 0.12 - 220-280 340-410 32
H220PD | 10.358 220-280 340-400 32
H220BD | 10.353 0.06 0.50 0.70 0.08 0.025 0.02 S - 220-280 340-400 32
H260YD | 1.0926 0.01 0.10 1.60 0.10 0.025 0.02 0.12 === 260-330 380-440 30
H260PD | 10.431 260-330 380-440 28
H260BD | 10.433 0.08 0.50 0.70 0.10 0.025 0.02 -=-- - 260-330 360-440 28
H260LAD | 1.0929 0.10 0.50 0.60 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09 260-330 350-430 26
H300PD | 1.0443 300-360 400-480 26
H300BD | 10.445 0.10 0.50 0.70 0.12 0.025 0.02 i --=- 300-360 400-480 26
H300LAD | 1.0932 0.10 0.50 1.00 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09 300-360 380-480 23
H340LAD | 1.0933 0.10 0.50 1.00 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09 340-420 410-510 21
H380LAD | 1.0934 0.10 0.50 1.40 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09 380-480 440-560 19
H420LAD | 1.0935 0.10 0.50 1.40 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09 420-520 470-590 17
BD Bake Hardening (firinda sertlesebilir)
YD Interstital Steel (IF steel) (Orta mukavemette)
LAD Low Alloy Microstructured (Diisiik alasimli /yiiksek mukavemetli)
XD Extra Drawing (LAD kaliteye gore sivama /sekillendirme ozellikleri daha gelistirilmistir)
CIFT FAZLI SOGUK HADDE CELIiKLER (DP)
Akma Cekme
Celik C % Si% Mn% P % S % Al % Ti% Nb% Mukavemeti Mukavemeti Uzama
Kalite No. max max max max max min max max (Mpa) (Mpa) (% min.)
DP
450/500 0.08 0.30 0.70 0.015 0.015 0.04 === ---- 290-370 450-550 20
DP 600 0.11 0.40 0.90 0.006 0.002 0.04 ===z - 350-450 600-700 16
DP 800 0.12 0.20 1,50 0.006 0.002 0.04 ees 0.015 500-650 800-950 8
DP1000 0.15 0.50 1,5 0.006 0.002 0.04 ==== 0.015 700-950 1000-1200 5
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